Méj mail do kilku profesoréw po seminarium na otwarcie przewodu doktorskiego ***. w Instytucie L-5 dotyczyto
pomiaréw optycznych.

1. Badania wykorzystujgce analize obrazéw sg znane, stosowane w fotogrametrii, pomiarach drgan, tomografii dna
oka (OCT), rezonansie magnetycznym (MRI), korelacji objetosciowej (DVC). Istniejg firmy wytwarzajgce komercyjny
sprzet do pomiardw, ktore przedstawit p. M. Tekieli. Sg to np. Dantec, Lavision. National Instruments proponuje z
kolei przyrzady i oprogramowanie do cyfrowej korelacji obrazéw (DIC). Lepsze wyniki niz pomiary przemieszczenia
plamki daje jednak pomiar czasu opdznienia plamki odbitej.

Problem rejestracji przemieszczen zostat juz rozpoznany. Prosze popatrzeé, myszka komputerowa z kulka

rejestrowata przemieszczenia w kierunku x i y, zliczajac impulsy Swietle, powstajace dzieki ruchomym tarczom.

W optycznej myszce komputerowej zastosowany uktad DSP (Digital Signal Processor) korzysta z funkcji wzajemnej
korelacji, okienkowania i splajnéw (zob.: https://pl.wikipedia.org/wiki/Mysz komputerowa).



https://pl.wikipedia.org/wiki/Mysz_komputerowa
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2. Omowienie zasad korekcji btedéw obiektywdw byto niepotrzebne, bo w dobie cyfrowych aparatéw
fotograficznych (na przyktad program Photoshop Lightroom) istniejg gotowe procedury. Manipulowanie wynikami
pomiardw kostki betonowej odnosnie do jej beczutkowatosci moze wprowadzi¢ tyle bteddw, co i korekt.



3. Chwalenie sie przez referujgcego, ze wykonane pomiary optyczne sg takie same lub nawet lepsze niz te za pomoca
czujnikéw transformatorowych LVDT (Linear Variable Differential Transformer), moze wynikac¢ z braku umiejetnosci
korzystania z tych ostatnich. Powodéw moze byc¢ kilka:

e za duzy zakres pomiarowy, przez co mniejsza doktadnos¢ (zob. zdjecie ponizej);

e niewtasciwe kable doprowadzajace;

e stosowanie ukfadu pétmostka zamiast mostka petnego;

o wykorzystanie innej technologii, np. szczelinomierzy DD1 firmy Hottinger.

4. Wyniki przedstawiajgce odksztatcenia szescianu, wydrukowanego na drukarce 3D (duze D, moja ztosliwos¢), byto
trywialne, bo przeciez jakiego innego wyniku mozna sie byto spodziewac.

Pozdrawiam poswigtecznie
Staszek Strus L-42
sstrus@pk.edu.pl

http://www.lavision.de/de/products/strainmaster/2d-stereo-dic/index.php

http://www.lavision.de/de/techniques/piv-ptv/index.php
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http://www.te.com/usa-en/industries/sensor-solutions/insights/lvdt-tutorial.html
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http://www.matint.pl/materialy-piezoelektryczne.php

Na podstawie naszego wiasnego systemu mikroelektromechanicznego Mikroelektromechancal
system (MEMS),
http://www.te.com/usa-en/private/transportation/sensorcatalog.html

http://www.lavision.de/de/techniques/piv-ptv/index.php
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Fur die Partikel Image Velozimetrie (PIV) Methode werden Streuteilchen (Tracer
' camera Partikel) der Strémung zugegeben, wobei das Folgeverhalten der Teilchen mit der
Fluidstromung sichergestellt sein muss. Ein Laser bestrahlt die Tracer Partikel in einem

http://www.lavision.de/de/products/strainmaster/2d-stereo-dic/index.php



http://www.te.com/usa-en/private/transportation/sensorcatalog.html
http://www.lavision.de/de/techniques/piv-ptv/index.php
http://www.lavision.de/de/products/strainmaster/2d-stereo-dic/index.php

2D/ Stereo DIC X 4 = el S

€ lavision.de

Volifeld-Dehnung Messsystem

Der Anwender nimmt wahrend des Experiments eine Serie von Bildern auf, wobei
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