Statyczna proéba rozciggania
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Prébki
okragte: proporcjonalne (5-cio, 10-ciokrotne), nieproporcjonalne
ptaskie: z gtdwkami (wiosetkowe), bez gléwek
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Maszyna wytrzymatosciowa UTS 100K

e ustawienie parametrOw procesu obcigzania i granicznych wartoSci: maksymalnej sity, wydluzenia oraz
predkosci obciazania

wprowadzenie wymiaréw probki

przeprowadzenie proby

dobdr skali wykresu i punktéw odczytu modutu Younga

uzyskane wyniki:

e modut Younga, E

e sita odpowiadajaca granicy plastycznosci, FRs

¢ maksymalna sita uzyskana w czasie proby, FRm

e sila odpowiadajaca punktowi zerwania, FRr

e przetworzenie uzyskanych wynikéw:

ocena prawidlowosci przeprowadzonej préby

szkic z opisem uzyskanego wykresu (cechy charakterystyczne, anomalie)
granica proporcjonalno$ci (na podstawie wykresu), Ry

granica plastycznosci, R,

wytrzymalo$¢ na rozciaganie, R,

wydluzZenie wzgledne (na podstawie LA,), A,.



Obstuga maszyny UTS100K z programem sterujacym TestExpert 11
— proba rozciagania
Konfiguracja maszyny

Przed wiaczeniem maszyny nalezy dopasowa¢ jej konfiguracj¢ do rodzaju préby i
badanych prébek. Aktualnie mozna zmienia¢ szczeki i uchwyty, a takze zdja¢ lub zatozy¢
ramiona ekstensometru.

Nalezy sprawdzi¢ podtaczenie kabli zasilajacych (komputer powinien by¢ zasilany z tego
samego zrodta co maszyna), oraz kabla transmisji danych COM.
Uruchamianie
1. Wiaczy¢ przetacznik gtéwny maszyny (z przodu).
2. Wiaczy¢ komputer
3.  Wiaczy¢ zasilanie modutu sterujacego (z boku).
4. Uruchomi¢ program TestExpert II
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Wiaczy¢ przycisk ON na module sterujacym (przed naci$nigciem przycisku nalezy
chwilg odczekad, az bgdzie zainicjowane potaczenie modutu sterujacego z komputerem).

6. Jezeli potaczenie migdzy komputerem a maszyna dziata prawidlowo — program nie
powinien zgtasza¢ zadnych btedéw przy starcie, a w pasku wskazan biezacych powinny
by¢ prawidtowe odczyty na biatym tle.

7. Sprawdzi¢ czy zostal wybrany wilasciwy program c¢wiczenia. Jezeli nie, nalezy go
zatadowac przy pomocy opcji Plik/Otworz 1 wybra¢ wtasciwy program np. Seminarium
KWM zrywanie metal 20-10-2008.zp2

Podstawowe informacje nt. programu TestExpert II

1. Ekran programu podzielony jest na 5 obszaréw:

e Tytuti menu

e Pasek narz¢dziowy

® (Okno robocze

® Pasek wskazan biezacych
e Pasek statusu

2. Bezposrednie sterowanie maszyna odbywa si¢ poprzez pasek narz¢dziowy
Okno robocze stuzy do ustawiania parametréw i analizy wynikow

4. Niektore parametry maja przycisk akcji oznaczany litera ,,A”, przed uruchomieniem
takiego przycisku nalezy by¢ pewnym jaka akcje on wykonuje, gdyz rodzaj akcji zalezy
od parametru.

5. Dostgpna jest pomoc do wszystkich opcji programu (help) w jezyku angielskim po
nacisnigciu <F'I>, ponadto przyciski posiadaja opis w postaci tzw. tipsow.



Weryfikacja maszyny

Dialog weryfikacyjny parametrow maszyny uruchamia si¢ przyciskiem Maszyna (Shift F2).
W czasie weryfikacji nalezy sprawdzic:
1. Pole badania. Dla préby rozciagania powinno by¢ Zrywanie ekstensometr 80

2. Wylaczniki programowe. Nalezy zweryfikowa¢ warto$ci podane w okienku dla proby
rozciagania powinny wynosi¢ np. 1020mm i 578mm. Wartosci te moga by¢ inne dla
innych prébek.

3. Ustawienie odczytéw. Nalezy sprawdzié

e Aktualng wielko$¢ uchwytéw. Czy liczba podana w okienku odpowiada wartosci
rzeczywistej zmierzonej linijka.

¢ Pozycje trawersy. Warto$¢ t¢ mozna odczyta¢ w pasku wskazan biezacych lub
korzystajac z przycisku Poz. trawersy. Odczytana wartos¢ powinna odpowiadac
warto$¢ odczytanej ze wskaznika umieszczonego na maszynie.

Przygotowanie ¢wiczenia

Ustawienie parametrow ¢wiczenia dokonujemy przy pomocy Asystenta w wersji Standard.

Nalezy sprawdzi¢ nastgpujace parametry korzystajac z poszczegdlnych grup parametrow:

1. Przed badaniem. Nalezy przede wszystkim sprawdzi¢ ksztalt probki i Odlegtosé
uchwytow przy pozycji startowej. Musi by¢ ona dopasowana do dtugosci prébki.

2. Parametry badania. W opcji tej ustawiamy predkosci dla trzech faz badania.

a. Faza wyznaczania modutu Younga. Predko$¢ powinna by¢ podana w jednostkach
napre¢zenia na czas np. 2MPa/s. Wedlug normy moze wynosi¢ do 60MP/s (?).

b. Faza wyznaczania granicy plastycznosci. Pr¢dko$¢ ta wynosi wedltug normy (?)
0.0025 /s.

c. Faza ptynigcia. Predkos¢ ta wynosi wedtug normy (?) 0.008 /s.
Wyniki. W opcji tej mozna wybra¢ jakie wyniki bgda wyswietlane po zakonczeniu préby.

4. Modul E. Ustawia parametry wyznaczania modulu Younga. Aktualnie ustawione na
metodg regresji w granicach od 50 do 150 MPa.

5. Wyrazna granica plastyczno$ci. Sposéb wyznaczania granicy plastycznosci. Dla
wybranej metody prostej jest to warto$¢ naprezenia dla wybranego odksztatcenia (0.01 ?).

6. Ekstensometr. Ustawienie poczatkowego ustawienia ekstensometru : Diugos¢
pomiarowa drogi standardowej. Warto$¢ ta zalezy od wielkosci probki dla aktualnych
nastaw nie powinna przekracza¢ 80mm.

7. Parametry dla protokotu.

Wykonanie ¢wiczenia
Po ustawianiu parametréw mozna rozpocza¢ wlasciwe ¢wiczenie:
8. UstawiC trawers¢ w pozycji startowej przycisk Pozycja startowa (F3).

9. Rozciagana probke nalezy umiesci¢ centralnie wzgledem osi szczgk i zacisnaé uchwyt
jedynie gornej szczeki.

10. Nalezy sprawdzi¢, czy odlegto$¢ gérnego i dolnego ramienia ekstensometru od Srodka
probki jest taka sama. W przypadku, gdy tak nie jest, nalezy zglosi¢ obstudze



laboratorium konieczno$¢ regulacji potozenia ekstensometru. Czynno$¢ ta nie powinna
by¢ wykonywana samodzielnie.

11. Wyzerowac sitomierz przycisk Sita 0 (F2).
12. Zacisna¢ prébke w dolnej szczece poprzez zwolnienie blokady na jej uchwycie.

13. Przetaczy¢ ekran (gléwne okno) na Wykres prob 1 wybra¢ ostatnia probe z serii — wykres
powinien by¢ pusty.

14. Rozpoczac probe przyciskiem Start (Shift F10).

15. Program zapyta si¢ o wymiary probki — nalezy je wprowadzi¢ (ostatni parametr przy
pomiarze odksztalcen z uzyciem ekstensometru, nie jest istotny).

16. Po zakonczeniu testu i zatrzymaniu si¢ napedu maszyny, nalezy usunaé probke z
uchwytéw szczek.

17. Przywrdécic¢ pozycjg startowa przyciskiem Pozycja startowa (F3).

Wylaczenie maszyny
1. Zamkna¢ program TextExpert II.
2. Wytaczy¢ modut sterujacy maszyny (z boku).
3. Zamkna¢ system Windows i1 wylaczy¢ komputer.
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Po prawidlowym zamknigciu komputera wytaczy¢ zasilanie przetacznikiem
gléwnym (z przodu).

5. Jezeli maszyna ma by¢ nieuzywana przez dituzszy czas nalezy roziaczy¢ kable
zasilajace. Wyciagna¢ wtyczke zasilania pradem tréjfazowym.



